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La demanderesse a trouve" qu'on pent uti- 
liser avee grand avantage des melanges de 
silicium et de resines axtificielles suseep- 
tibles d'etre durcies pour la preparation 
6 d' enduits, de revetements, de ciments et de 
liants pour maconnerie, qui sont resistants 
aux acides, fortement adherents et bons con- 
ducteurs de la cbaleur. Au lieu du silicium, 
onpeututiliser avec le meme succes les sili- 

1 0 ciures resistant aux acides, par exemple ceux 
des metaux lourds, tels que le cuivre silicie 
ou le ferro-silieium, et en outre le carbure 
de silicium. Comme resines artificielles sus- 
c'eptibles d'etre durcies, on peut faire appel 

1 6 & to'utes les resines connues, par exemple les 
resines de phenol-aldehyde, les r&ines obte- 
nues a partir d'alcools polyhydriques et 
d'acides diearboxyliques aromatiques, et les 
resines d'uree-fofmaldehyde. On peut faire 

ao varier dans de larges limites les quantites 
de silicium ou des siliciures que Ton ajoute. 
En general, on en emploie des quantites 
comprises entre 50 et 300 0/0 calculees sur 
la resine aTtificielle susceptible d'etre durcie. 

a 5 tes enduits prepares I Paide de ces me- 
langes, adherent tres fortement aux matieres 
: usueHes, teiles que le bois, les tissus, le verre, 
1 email, la pierre, la faience et &. la plupart 
des metaux, meme lorsqu'ils sont appliques 

3o Mir des surfaces concaves. Leur resistance 
aux acides, aux solvants organiques, aux ac- 



tions atmospheriques, etc., est la m&ne que 
celie des resines artificielles qne Ton utilise. 
La coiiductibilite thermique est extremement 
elevee. Le coefficient de transmission de cha- 35 
leur d'un recipient revetu de deux couches 
d'un tel enduit, de la maniere qui sera de- 
crite dans 1'exemple 1 est presque double 
de celui d'un recipient email!6; ce coefficient 
est & peu pres la moyenne de celui d'un red- 46 
pient non-revetu et de celui d'un recipient 
revetu de plomb de maniere homogene. 
Cette prbpriete extremement precieuse etait 
imprevisible, parce que, comme on le sait, • 
les resines artificielles susceptibles d'etre 45 
durcies sont de tres bons isolants thermiques,' 

Les enduits, revetements, etc., prepares 
d'apre3 le nouveau procede possedent^ de 
plus, une durete et une resistance mecanique 
tres elevees en.meme temps qu'une elasticity 5o 
suffisante. On peut, par exemple, chauffer ou 
refroidir rapidement des recipients munis de 
tels enduits sans qu'il y ait a craindre Tap- 
parition de fissures ou de craquelures dans • 
les revetements. Grace h toutes ces pro- 55 
prietes, une grande varied duplications du 
procede objet de rinvention, particuliere- 
ment pour la construction d'appareils chi- 
miques, se trouve assuree. 

X)n peut appliquer de la maniere nsuelle 60 
les melanges precites sur les objets a re- 
couvTir apres le3 avoir nettoyes au prealable 
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suivaut une methode appropriee. On peut, 
par exemple, les appliquer soit a Taide (Tune 
spatule, soit en les etendant, soit en les pro- 
jetant, soit en y immergeant les objets a 
5 recouvrir. On peut aussi revetir les' surfaces 
interieures de tubes ou autres corps creux . 
en y versant la masse ou en Pappliquant par 
centrifugation. 31 est egalement possible de 
superposer plusieufs couches, le cas echeant, 

to avec addition de differentes substances; il y 
a interet a durcir suffisamment ehaque cou- 
che avant d'appliquer le revetement subset., 
quent. Au lieu d'appliquer le melange, on 
peut aussi executer le prpcede de la maniere 

1 5 s'uivante : on applique d'abord la resine arti : " 
ficielle et on incorpoxe ensuite . la poudre . 
correspondante de silicium ou autre sub- 
stance dans la resine artificielle en l'y insuf- 
flant ou en l'y introduisant par pulverisa- 

ao tion. On peut aussi ajouter d'autres matieres 
eonnues, telles que le kaolin, ramiante, la 
seiure de bois/le bioxyde de titane, le gra- 
phite, etc., si ces additions n ? amoindrissent 
pas les proprietes demandees pour 1'usage en 

a 5 question. II* est d'ailleurs surprenant que 
Ton puisse combiner une grande quantite de 
silicium pulverise a une quantite relative- 
ment faible de resine artincielle pour 
obtenir des revetements ressemblant a 

3o 1'email, etc. 

Exemple 1. — Pour la preparation de 
revetements analogues a 1'email, on debar- 
rasse la surface interieure d'un recipient ou 
objet de ce genre, fait en fer forge, en fonte, 
en cuivre, en aluminium ou en un autre 
metal, de Foxyde qui le recouvre au moyen 
d'un jet de sable et on la revet ensuite d'un 
melange compose de 55-60 parties en poids 
de silicium ou de siliciures et de 40-45 par- 

4o ties en poids d'un produit de condensation 
liquide de phenolformaldehyde a environ 
80 0/0. On peut modifier la proportion du 
silicium et de la resine artincielle. Ce me- 
lange peut etre applique tres uniformement 

45 au moyen d'un aerographe. Pour rendre le 
melange propre a 1'usage dans Faerographe, 
on peut y ajouter environ 10-15 0/0 d'un 
solvant, tel que i'alcool, Tacetone.- etc. Si 
1'on veut appliquer les melanges au moyen 

5o d'une broa*e ou auivaut un autre procede, 
cette addition de corps auxiliaireg peut §tr© 
•upprimle. On durcit U rev&emeni darn* un 




four, ou au moyen d'une chemise de rechauf- 
-fage-si Ton possfcde un recipient qui en 
comporte une, ou encore en insufflant de 55 
1'air chaud sur le revetement et, dans le cas 
ou il s'agit de tubes, etc., ' a I'interieur de 
ceux-ci. L'experience a raontre qu'il etait 
utile d'effectuer le durcissement en plusieurs 
. phases, et.de proceder d'abord a un durcis- 6o 
sement a environ 100° C puis a un durcis- 
sement final a une temperature correspon- 
dent au but auquel les objets sont destines, 
par exemple a une temperature comprise 
entre 160° C et 180° C. On peut repeter ce ^ 
processus. On peut .aussi^ appliquer cle ja 
meme maniere un Tevetement sur la surface 
exterieure de recipients ou objets de ce 
genre. On a constate que le coefficient de 
transmission de chaleur d'un recipient a 7° 
chemise de chauifage revetu - a I'interieur 
d une double couche, etait de 1000 caL par 
m 2 , par heure et par degre de difference de 
f emperature* t ii -est.^de 1200 leal, .pour'.un 
recipient en fer non revetu, de 800 cai pour 7 5 
un recipient revetu de maniere . homogene 
de plomb et de 550 cal/pqur un recipient 
emaille. 

Exempted. — On; peut. rendre utilisable 
des appareils ou parties d'appareils email- 8o 
les, devenus defectueux, tela que des agita- 
feurs, des. recipients, .^tc, dont Temail s'est 
detache .totalement ott partiellement, en re- 
vetant les parties endommagees. d/nn des me- 
langes cites dans Texemple 1 et en provo- 85 
quant le -durcissement du reyetement. On 
peut reniettre en etat des capsules en email 
telles qu'on en utilise dans les laboratoires, 
etc. on. oh peut les recouvrir complement 
d'un de ces melanges. Du fait de la bonne 90 
conduetihiiite thermique du revetement que 
Ton obtient apres durcissement, on peut 
chauffer a feu direct les capsules aihsi frai- ; 
tees quand elles sont remplies, sans que le 
revetement exterieur se carbonise. 'IN 

Exemple 3. — On applique sur des pla- 
ques ou des grilles chauffantes appartenant 
a des sechoirs une ou plusieurs couches for- 
nixes de melanges tela que specifics dans 
1'exemple 1. Grace *aux revetements resis- too 
tants aux acides et bons conducteurs de la 
ehaisur, obtenns uprea durcissement, on 
Svite que to radiateura rouHlent Jorg du & 
chage de pwduit« acidei et que aeuxci goient 
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laches par la rouille formee. Lorsqu'on pro- 
cede au durcissement, on pout chauffer le 
radiateur en question directement, au moyen 
de vapeur. On peut aussi rendre resistant 
5 a la corrosion tout autre radiateur ou se- 
choir. 

On peut proteger contre la corrosion par 
acides, sels, chlorures d'acide, etc., des appa- 
reils ou parties d ? appareils, par exemple des 
j o tubes de thermometre, des tubes bouilleurs 
ou des tubes ascendants, des agitateurs ; des 
couvereles, des serpentina de rechauffage ou 
de refroidissement, a i'aide d'un enduit ou 
d'un revetement prepare conformement au 

1 5 nouveau procede. Pour armer, par exemple, 
des agitateurs, des tubes ascendants, etc. il 
est de meme possible d'utiliser des tissus, 
des bandes, etc. impregnes de la resine arti- 
licielle ou d'un melange de silicium et de 

90 resine artiiicielle et que Ton enroule alors 
autour des objets en question, ceux-ei pou- 
Viint avoir ete traites au prealable. 

Exemple Jk. — On prepare des niaeon- 
neries anti-acides et bonnes conductrices de 

2 5 la chaleur, en assemblant des pierres ou des 
plaques appropriees avec les parojs des reci- 
pients au moyen d'un melange contenant par 
exemple 70-75 0/0 en poids de ferro-sili- 
ciuni a haut pourcentage. et 25-30 parties 

3o en poids de resine artificielle susceptible 
d'etre dureie. Avant d'edifier la magonnerie, 
on peut appliquer au recipient en question 
un enduit du type decrit dans Texemple 1. 
Si Ton utilise des pierres de silicium cal- 

35 cinees bonnes conductrices de la chaleur et 
resistantes aux acides ou des corps monies 
obtenus a partir de resine artificielle et de 
silicium ou de siliciures, on obtient, d'apres 
le procede objet de 1'invention, une macjon- 

/io nerie tout a fait ideaie, car surtout en raison 
de Petaneheite absolue des joints, et du pou- 
voir liant extremement grand du ciment vis- 
a-vis du fer et de la pierre, on n'a besoin 
que d' une couche de pierres, tandis que deux 

A 5 sont necessaires dans la plupart des cas si 
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Ton utilise des ciments poreux en verre so- 
luble. 

Exemple 5. — On peut egalement en- 
duire d un desdits melanges, des tuyaux 
dargile defectueux, des robinets en argile, 5o 
etc., ft 1'endroit ou s ? est produite une rup- 
ture] on les assemble et on les durcit. On 
peut les utiliser a. nouveau. 

Exemple 6. — On protege contre la cor- 
rosion des reservoirs, des gouttieres en fer 55 
et des conduits en les revetant ou les endui- 
sant d'apres le procede objet de Tinvention. 

Exempl-e 7. — On applique un enduit 
contenant de la resine de phenol-aldehyde et 
du silicium a des appareils dans lesquels on 6o 
decompose par des acides les solutions de 
lavage contenant des composes du soufre 
qui se sont produits pendant Texecution 
d'une epuration de gaz. La decomposition 
des solutions de lavage mentionnees ci- 
dossus, qui peuvent contenir du sulfite, du 
bisulfite, du thiosulfate, du polythionate et 
du rhodaniure d'ammonium (ce dernier 
corps dans le cas ou le gaz contient de 
Tacide cyanhydrique) implique des difficul- 70 
tea lorsque l"on opere sur une grande echelle, 
car les appareils sont soumis a une fatigue 
intense. A Taide d'un enduit de resine de 
phenol-aldehyde contenant du silicium, il est 
possible de proteger ces appareils contre les 7 b 
attaques chimiques meme si on les expose a 
une temperature superieure a 200° C et a 
une pression elevee. 

La presente invention a pour objet des en- 80 
duits, des revetements, des ciments et des 
Hants pour mac,onnerie3 contenant une re- 
sine susceptible d'etre durcie et du silicium 
ou des siliciures resistant aux acides. 
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